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        РОСРЕЗИНОТЕХНИКА
                                          АДРЕС: 143983, Московская область, г.Балашиха, микрорайон  Керамик,  ул.Керамическая 2А, офис 403.

                                                   ТЕЛЕФОН: 8 (495) 544-85-03, телефон/факс: 8 (495) 664-29-78  моб.телефон: 8 (925) 544-85-03
                                                   E-MAIL: rosrez@mail.ru   HTTP: www.rosrez.ru

КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ НА РЕЗИНОВОГО СОЕДИНЕНИЯ КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ MLT ТИПА SUPER-SCREW
ООО «РОСРЕЗИНОТЕХНИКА» предлагает Вам купить со склада в Москве высококачественные механические соединители для соединения (стыковки) конвейерных и транспортерных лент известного французского производителя Minet Lacing Technology (MLT).

Приобрести замки MLT для стыковки конвейерных лент со склада в Москве возможно как за наличный, так и безналичный расчет.

Основные преимущества стыковки лент методом механического соединения замками:

•  Выполнение соединения лент механическим способом не требует много времени

•  Механическое соединение - наиболее дешевый способ стыковки конвейерных лент

•  Возможно выполнять стыковку лент при отрицательных температурах

•  При механической стыковке отсутствует расход ленты на соединение

•  Для стыковки лент с помощью замков не требуется высококвалифицированный персонал

•  Механическое соединение лент - не требует специального дорогостоящего оборудования, такого как прессы.

Соединители MLT типа Super-Screw® для тяжелых конвейерных лент

Для тяжёлых конвейерных лент:

Соединение из композиционного материала с самонарезающими винтами.

Материал:

Армируемая резина в разных моделях: износостойкая, жароустойчивая, устойчива к маслу, белая FDA или невоспламеняющаяся.

Установка:

На выбор с помощью аккумуляторного или пневматического винтовёрта.

Упаковка:

Доставка за единицу продукции, в зависимости от ширины ленты, до 3.000 мм в изделии или в катушках длиною до 25.000 мм.

Комплектующие:

Аккумуляторный винтовёрт или пневматический винтовёрт (горные, подземные разработки).

Крестообразный шлиц-Bit PZ2 или PZ3 .

	РАЗМЕРЫ РЕЗИНОВОГО СОЕДИНЕНИЯ КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ MLT ТИПА SUPER-SCREW

	Технические характеристики
	35 / 40
	63 / 65
	80 / 85
	100 / 105
	125 / 127
	180 / 185

	Толщина ленты
	3,5 - 11 mm
	3,5 - 15 mm
	5 - 15 mm
	5 - 15 mm
	8,5 -20,5 mm
	8,5 -20,5 mm

	Мин. Ø барабана
	120 - 200 mm
	200 - 400 mm
	200 - 400 mm
	250 - 400 mm
	300 - 500 mm
	500 - 800 mm

	Прочность ленты
	315-400 N/mm
	630 N/mm
	800-1000 N/mm
	1000-1250 N/mm
	1250-1600 N/mm
	1800-2000 N/mm

	Рабочее натяжение
	35/40 N/mm
	63 N/mm
	80 N/mm
	100 N/mm
	125 N/mm
	180 N/mm

	Стержень соединения Ø
	Без соединительного стержня (плотный и эластичный)


Самонарезающие винты: никакого пред-бурения, никакого шаблона !

просверливаются сквозь ленту! Прижать соединительные диски к ленте

МАТЕРИАЛ Армируемая резина в разных моделях :

износостойкая, жароустойчивая, устойчива к маслу, белая FDA или невоспламеняющаяся.

КРЕПЛЕНИЕ

С помощью самонарезающего винта и аккумуляторного винтовёрта.

ПРИМИНЕНИЕ

Связь транспортных лент с текстильным каркасом. Ремонт дыр и трещин.

ОСОБЕННОСТИ

Упругое и гибкое соединение без соединительного шеста

Эластичная и высокая прочность на разрыв(для транспортных лент до 2.500 N/mm)

Пыле- и водонепроницаемые

Короткое время монтажа без особых монтажных приспособлений

Очень высокая износоустойчивость и продолжительный срок службы

Хорошая совместимость со скребками-очистителями

Разнообразные Применения: Угольная шахта Шахты бурового угля Кали- соляной рудник Прочие виды шахт Песочные и гравийные карьеры Цементные заводы Сталеплавильные заводы Заводы по производству кокса Литейное производство 1 кирпичные заводы 2 гипсовые заводы Деревопереработка Сахарные заводы Сельскохозяйственные орудия Машиностроение Дорожно-строительные машины Автомобилестроение Переработка грузов в порту Электростанции Предприятия по утилизации отходов и т.д.

	ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ РЕЗИНОВОГО СОЕДИНЕНИЯ КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ MLT ТИПА SUPER-SCREW

	Необходимые вспомогательные средства

	Прямоугольник, линейка, измерительная лента и маркер

-  нож

-  прибор для измерения толщины  ленты

- приспособление для снятия резиновых обкладок (или нож и  щипцы)
	Аккумуляторный или пневматический винтоверт (с регулируемым вращающим моментом  30 Nм )

(возможно коловорот)

Крестообразный шлиц-Bit PZ2 и PZ3

	Последовательность:

1.)Точно измерить толщину и ширину ленты, выбрать подходящий тип соединения.

2.)Ленту наискось отрезать. Этим достигается  лучший переход над барабаном и под скребком.

Смещение > 10 % (10cм для ширины ленты 1 м) к прямому углу на одной стороне отметить и затем отрезать.
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Со второй половиной ленты действуем таким же образом, но в противоположное направление, при этом обратить внимание на укорачивания ленты.

3.)Край среза ленты для лучшего совмещения краёв обработать наискось (Рис.1)

4.)Снять верхнюю и нижнюю резиновые обкладки.
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Соотнести ширину снимаемых обкладок с шириной соединения
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	Последовательность / Продолжение:

5.)Первую сторону ленты в соединение вставить, плотно подогнать к втулкам.

6.)Положить доску под соединение. Никогда не завинчивать над барабаном!

Внимание:

- Следующий процесс должен проводиться на плоской поверхности с твёрдым основанием, в которое, возможно, вонзятся саморезы при избыточной длине.

- Использовать профессиональный аккум. винтоверт (18V или 24V), рекомендуется (30 N/м мягкий!).

Никогда не использовать ударный сверильный станок или импульсовый винтоверт!

7.)Процесс завинчивания:

Саморезы сами проходят сквозь ленту.

Вкрутить один саморез в середине и по краям, далее вкрутить саморезы в каждое 4е отверстие,

Винтовёрт надо держать абсолютно вертикально, чтобы винты правильно попали в металлические вставки! При этом не слишком сильно закручивать!
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	Последовательность / Продолжение:

8.)Удалить втулки. При этом соединение оптимально подходит по толщине к ленте.

9.)Вставить в соединение вторую сторону ленты плотно к первой.

10.)Прикрутить саморезами вторую сторону ленты. Тот же самый процесс, что был описан ранее. Под конец вкрутить саморезы в ряд по середине (там, где были втулки).

11.) Выступающие углы ленты срезать ножом.

При желании зашпаклевать углубления.
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Лента готова.

ВАЖНО!:

- Весь процесс должен проходить на абсолютно плоской поверхности!

- Винты должны завинчиваться с размахом. При медленном ввинчивании рискуют вывентить металлические вставки в соединении и повредить соединение!
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- если некоторые винты некрепко привинчены, лучше их слегка выкрутить и с размахом заново привинтить!

- Крестообразные шлиц-Bit должны быть найвысшего качества, чтобы они могли воспринимать высокий вращающий момент не повредив винты (поставляется в комплекте)!

- Стыковка считается качественной, если поверхность образует лёгкое углубление вокруг винта (следствие зажима) и  кончик самореза слегка виден снизу (но он не должен выступать из соединения).
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	Соединение Super Screw  - это эластичное соединение:

Гнётся во всех направлениях, следует за всеми движениями ленты, совместим с маленькими диаметрами барабанов (от 160мм).
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	Высокая прочность на разрыв, способность к растяжению перед разрывом 55мм, фактор прочности > 500%
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	Стык не возвышается над поверхностью ленты полностью совместим со скребками – очистителями.
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